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NOTICE TECHNIQUE
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SEPT. 52
PINCES DE SERTISSAGE AMP
REF.344031-1 & 844032-1
J.INTRGDUCTION
-Cette notice concerne L utilisation des pinces AMP Ref.g44031-1 & 944032-1

pour le sertissage des contacts MIC male

pour il

1 et 1,4? .
Matrices de
gertissage

cote isol. cote Fil

broche
reglage
isolant

PINCE 944031-1 PINCE 944032-1

FIG. 1

11, DESCRIPTION

—La pince 344032-1 est destinee oux
Fils de section 0,35 et 0,Bmm? .

-La pince 944037-1 possede 2 emprelintes
A et B. Sertir Les cosses de section

1 et 1,4mm® dans Lo Zone A et Les
cosses de section 2 et 3mm? dans La
zone B.lLs comprennent egalement unhe
cremaillere et 3 reglLuges sur isolant.

I11. PROCEDURE DE CABLAGE

-La cremaillere permet un sertissage
complet de La cosse.lLorsque les poignees
de La pince sont serrees,la cremaillere

se relache.ll n'est pgs possible diouvrir

et femelle.

celles—ci avont que la fermeture
ne scoit complete.

~Choisir une coggse et Lo sertir
suivant to methode ¢l dessous:

1. Quvrir Les poignees de Lla pince
et centrer Lle fut fil de Lo cosse
entre Les matrices de sertissage,
en prenant soin de placer Lle posi-
tionneur entre Le Fut Fil et Le
fut isolant,comme indigue en fig.Z2.

2. Mointenir La cosse en ploce et
serrer Les poignees de Lo pince
jusqu’a ce gue les matrices se
refarment sur La cosse. ]l suffit
de Les serrer suffisamment pour
maintenir celle-ci en place.NE PAS
DEFORMER LES FUTS,FIL OU ISQLANT.

3. Introduire Le Fil denude dansg
La cosse.

4, Pendant que Lle fil est mointenu en
place,serrer lLes poignees le Lo
pince jusgu’'a ce que Lo cremgillere
se relache.Le sertissage est ter-—
mine.Retirer La cosse sertie.
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IV.REGLAGE DU SERRAGE ISQLANT

Le serrage du fut isolaont doit etre
juste assez serre pour malimtenir
L7isolont.
Trois reglages possitles, le rep.1 etant
Le plus serre,Proceder comme suit,
1.PLacer La broche de reglage sur Lo
position 3.
2.Placer wune cosse dans La pince et
introduire un filt non denude dans
Le fut isolant uniguement.
3.5ertir Lo cosse et Lo retirer
de Lo pince.
4.Plier une fois te Fil d avant en
arriere.S5 il s arrache, plocer La
broche en position 2 et repeter L'
operation,Recommencer en position
3 si besoin,

Y. ENTRETIEN

Lubrifier tous Les axes,pivots et sur-
Faces d usure de La pince.Utiliser une
huile moteur S.A.E 20 de bonne qualite.
Lorsque La pince n'est pas utillsee,
maintenir Les poignees Fermees, pour
eviter La presence d objets dans Les
matrices de sertissage.

Vi.CONTROLE DU SERTISSAGE

Verifier La
L'aide d un
Figure 3.

hauteur de sertissage <
micrometre selon Le tobleau
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ELAME

LAMNE POINTEAY

H'Slso.os

SECTION NUMERD ZONE HAUTEUR
FIL PINCE SERT1SSAGE | SERTISSAGE

1 a 1,47 |844031-1 A 1,45

2 a 3° 944031 -1 B 1,72

0,35 a 0,6% 944032-1 ~ 1,21

FIG.3
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